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Vibrationsdampad verktygshallare 
TEKNIKOMRADE 

Foreliggande uppfinning avser en vibrationsdampad verktygsh&llare. 
BAKGRUND TILL UPPFINNINGEN 
5 VerktygshSllare i verktygsmaskiner har under drift en tendens att vibrera och fora 

oljud. SSdan vibration stc5r bearbetningsprocessen genom att den negativt pSverkar 
noggrannheten hos resultatet Vibrationerna ger ocksS upphov till ett besv^rligt stdrande 
oljud som fors^mrar miljon i anslutning till verktygsmaskinen. 

En Idealisk verktygsmaskin ger inte upphov till ndgra vibratloner utan all energi gar 
10 till bearbetningen som skall gdras. I sjaiva verket uppkommer alltid vibratloner ndr maskinens 
olika delar arbetar mot varandra. Allt eftersom maskinen fSrslits sker forandrtngar i de 
dynamiska egenskaperna hos maskinen. Detta inneb^r att nya typer av vibratloner kan 
uppstd under olika skeden av maskinens livslSngd, Vibrationerna kan leda till ddlig ytfinhet 
hos arbetsstycket, ytteriigare fdrslitning pS maskin och verktyg, i varsta fail med oreparabia 
15 skador som fdljd. 

Nar man bearbetar metalliska material uppkommer Sven problem med den hoga 
IjudnivSn orsakad av vibratloner fr^n bearbetningen och maskinljudet. Hittitts anvanda 
verktyg har inte haft inbyggda eller pabyggda dampningsanordningar av sSdan typ att 
tillracklig ljud-* och vibrationsdSmpning har varit m5jlig. Det ar viktigt att kunna avISgsna stora 
20 delar av vibrationsljudet fnom det frekvensintervail som dr obekvamt fdr det manskllga orat. 
Onskvart Sr att minska nivdn till under 80 dB. 

Genom US 2426359 A Sr det fSrut kdnt att anordna vibrationsdSmpande material i 
ett ISngsgaende spSr pd en verktygshSllare. Syflet &r att dSmpa ut vibrationerna eller 
dtminstone vasentligt minska dem. 
25 Genom WO 02/45892 A1 dr forut kand en verktygshallare (figur 14) med ett 

dampelement. Avstandet mellan dampelementet och verktygskroppen ar sadant att vid 
bearbetning en relativ rorelse mellan verktygskroppen och dampelementet tiilats* 

Genom US 5033340 A ar forut kand en verktygshallare for flera verktyg. I 
kopplingsytan mellan varje verktyg och verktygshiillaren finns en urtagning i vilken en 
30 "dampsandwich"-konstruktlon ar anordnad. Denna konstruktion bestar av alternerande lager 
med Stat och viskoelastiskt material. Denna konstruktion anses minska oljud. 

Tidigare fdrsOk att losa problemet med vibratloner har alltsa innehallit komplicerade 
Idsningar med vikter och vatskor i hdligheter i verktygshallaren avsedda att svanga i motfas 
till de o6nskade vibrationerna och ddrigenom dampa ut dessa. Andra Idsningar visar material 
35 anordnade pS verktygshaltarens manteiyta avsett att iikaledes svSnga i motfas for 
utdampning av vibrationerna. Dessa Idsningar innebar i allmanhet besvarliga 
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dimensionerings- och utprovningsfOrfaranden innan man hittar rStt material och egenskaper, 
om detta ens &r mdjiigt. 

En aspekt hos fOreliggande uppfinning ar saledes att Sstadkomma en 
verktygshallare med forutsattningar att enklare dampa vibrationer. 
5 KORTFATTAD BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN 

F6religgande uppfinning uppvisar d^rfor en skaftdel avsedd att anordnas i ett 
verktygsfSste i en verktygsmaskin, en huvuddel pa vilket ett skar Sr avsett att anordnas och 
ett viskoelastiskt material anordnat s& att skdret Sr i kontakt med verktygsmaskinen endast 
via det viskoelastiska materialet 
1 0 P& detta satt dr verktygshdllaren inte i metallisk direktkontakt med verktygsmaskinen 

och har dSrfdr fdrutsSttningar att dSmpa vibrationer i stor utstrSckning. 

I en utffiringsform av verktygshdilaren enligt fSreliggande uppfinning ar pa 
skaftdelens mantelyta dtminstone de delar som ar avsedda att vara i kontakt med 
verktygsmaskinen fOrsedda med ett viskoelastiskt material. 
15 I en ytterllgare utforingsform av verktygshSllaren enligt fSrellggande uppfinning 

omsluter det viskoelastiska materialet skaftdeiens mantelyta. 

I en ytterligare utffiringsform av verktygshSllaren entigt fdreliggande uppfinning ar 
det viskoelastiska materialet uppdelat i ett flertal brickor upptradda p4 skaftdelen och 
anordnade intill varandra. 
20 I en ytterligare utforingsform av verktygshallaren enligt fdreliggande uppfinning ar 

koaxiellt utvSndigt om det viskoelastiska materialet anordnat ett metallrdr avsett att ta upp 
och utjamna trycket vid fastspdnning. 

I en ytterligare utfdringsform av verktygshSllaren enligt fareliggande uppfinning har 
det viskoelastiska materialet rilior anordnade i spdr t mantelytan hos skaftdelen Idpande 
25 langs dennas langdaxel. 

I en ytterligare utfdringsform av verktygshallaren enligt foreliggande uppfinning ar 
det viskoelastiska materialet palimmat pS skaftdelens mantelyta. 

I en ytterligare utfdringsform av verktygshallaren enligt fdreliggande uppfinning ar 
brickorna stansade, 

30 I en alternativ utfdringsform av verktygshallaren enligt fdreliggande uppfinning Sr 

skaftdelen och huvuddelen tvS separata delar fdrenade genom ett viskoelastiskt material. 

I en ytterligare utfdringsform ar det viskoelastiska materialet fast vid skaftdelen resp. 
huvuddelen genom limning. 

I en ytteriigare utfdringsform ar skaftdelen fdrsedd med en hSIighet 
35 I en ytteriigare utfdringsform ar hdligheten en cyiinderfonnad urbonrning. 
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Det har visat sig att man med en verktygshSllare enligt foreliggande uppfinningen 
kan erhSlla en dampning pd 600 till 600 % jamfdrt med en konventionell verktygshailare. 
FIGURBESKRIVNING 

Rg, 1 visar en verktygshallare enligt en forsta utferingsform av fSreliggande 
5 uppfinning. 

Fig. 2 visar en verktygshSliare enligt en andra utfOrlngsform av foreliggande 
uppfinning. 

Fig, 3 visar ett tvarsnitt genom en skaftdel av en modifiering av verktygshallaren 
enligt fig. 1 eller 2 enligt fSreliggande uppfinning. 
10 Fig. 4 visar en verktygshSllare enligt en tredje utfdringsfomni av foreliggande 

uppfinning. 

BESKRIVNING AV UTFORINGSEXEMPEL 

Hanvlsande till fig. 1, utgOr en farsta utferingsfomn av uppfinningen en 
verktygshallare 1, bestdende av en skaftdel 2 och en huvuddel 3, Pd fiuvuddelen 3 Sr ett 

15 skar avsett att anordnas. VerktygshSllarens 1 skaftdel 2 ar fdrsedd rhed ett viskoetastlskt 
material 4 runt sin mantelyta 5. Det viskoelastiska materialet 4 ar i denna utforingsform 1 form 
av ett ark eller tejp, med en tjockiek av nagra fS tlondels millimeter, lindat runt ett 
barannaterial, t ex en aluminiumplSt, lindat runt mantelytan 5 och fast pi denna med hjalp av 
ett iim eller liknande. Runt det viskoelastiska materialet 4 ar valfritt ett stalror 6 anordnat 

20 avsett att fordela inspanningskrafterna jamnare nar verktygshallaren 1 spanns fast i en 
verktygsmaskin. Skaftdelens 2 radie kan vara mindre an huvuddelens 3, och bararmaterial 
samt arket tilisammans med stairdrets 6 tjockiek kan motsvara denna skillnad, vilket da gor 
att ytterytan p& stSlrOret 6 ansluter till huvuddelens 3 mantelyta. Det ar ocksa mojligt att fasta 
dessa pa en skaftdel till en verktygshallare av konventionell utformning. Vidare kan det 

25 viskoelastiska materialet omsluta sa stor del som mdjiigt av verkygshailaren. vitket har visat 
sig ge ytterligare gynnsamma dampningseffekter. 

Hanvlsande nu till fig. 2, utgor en andra utforingsform av uppfinningen en 
verktygshallare 1 . Verktygshailarens 1 skaftdel 2 ar forsett med ett viskoelastiskt material 4 
pa sin mantelyta 5. Det viskoelastiska materialet 4 ar i denna utforingsform utformat som ett 

30 flertal brickor 7 {Har denna utforingsform ocksa en bSrarplSt av aluminium pa vilken 
brickorna Sr limmade?) upptradda pS skaftdelen 2 och anordnade intill varandra. Brickoma 
7 ar fasta pa ett bararmaterial, t ex en aluminiumpiat. lindat runt mantelytan 5 och fast pa 
denna med hjalp av ett Iim eller liknande. Runt brickoma 7 ar valfritt ett stalror 6 anordnat 
avsett att ffirdela inspanningskrafterna jamnare nar verktygshdllaren 1 spanns fast i en 

35 verktygsmaskin. P& samma satt som i utfSringsfonnen enligt fig, 1 ar skaftdelens 2 radie 
mindre an huvuddelens 3 fdr att stalrdrets 6 ytteryta skall ansluta till huvuddelens 3 
mantelyta. 
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Hanvisande till fjg.3, visas en modifikation passande till bide utfaringsformen enligt 
fig. 1 och fig, 2. Det viskoelastiska materialet 4 har ar fftrsett med langsgdende spllnes- 
formade rillor 8 som har sina motsvarande fdrdjupningar i form av ISngsgSende spar 9 I 
skaftdelens mantelyta 5. Rillorna 8 ar Ilmmade i spSren 9. Rillomas antal kan vara en eller 
5 flera. Modifikationen i fig. 3 visar 3 rillor vilket kan anses vara lampligt. Rillorna 8 avses 
forliindra att det viskoelastiska materialet/brickorna 4/7 vrider sig runt skaftdelen 2 vid drift 

Hanvisande nu till fig. 4, utgCr en tredje utfOringsform av uppfinningen en 
verktygshallare 1 . Verktygshallaren 1 Sr fysiskt uppdelad i tva delar, en framre huvuddel 3 
avsedd att uppta ett skar. och en bakre skaftdel 2 avsedd att infastas i en verktygsmaskin. 
10 Skaftdelen 2 och huvuddelen 3 ar atskilda fran varandra genom alt viskoelastlskt material 4. 
Det viskoelastiska materialet 4 3r fast vid vardera delen 2, 3 genom limning. Det 
viskoelastiska materialet 4 kan anordnas var som heist p& verktygshdilaren metlan skarets 
infasining i verktygshSliarens framre ande till det omrSde avsett f6r infastning i 
verktygsmaskinen. Foretradesvis Sr det viskoelastiska materialet 4 anordnat i den framre 
15 anden pa det satt som visas i fig. 4, 

Det har vlsat sig att, om skaftdelen hos verktygshallaren forses med en hSIighet, 
faretradesvis en cylinderformad urborming, man kan fdrbattra dampningsegenskaperna 
ytterligare. 

Genom att utforma det viskoelastiska materialet pa ISmpligt satt kan man dampa ut 
20 vibrationerna. 
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1. Verktygshdilare (1) innefattande: 

en skaftdel (2) avsedd att anordnas i ett verktygsfSste i en verktygsmaskin; 
en huvuddel (3) pd vitket ett skar ar avsett att anordnas; och 
5 ett viskoelastiskt material (4) anordnat sa att skaret Sr i kontakt med 

verktygsmaskinen endast via det vlskoelastiska materialet (4), 

2. Veridygshallare enligt patentkrav 1, kSnnetecknad av att pa skaftdelens (2) 
mantelyta (5) atminstone de delar som ar avsedda att vara i kontakt med verktygsmaskinen 
ar farsedda med ett viskoelastiskt material. 

10 3. Verktygshaitare enligt patentkrav 2. kannetecknad av att det vlskoelastiska 

materialet (4) omsluter skaftdelens (2) mantelyta (5). 

4. Verktygshallare enligt n^got av fdregSende patentkrav* kannetecknad av att det 

Vlskoelastiska materialet (4) ar uppdelat i ett flertai brickor (7) upptradda pd skaftdelen (2) 

ocli anordnade intlll varandra. 
15 5. Verktygshallare enligt ndgot av patentkrav 2-4, kannetecknad av att koaxiellt 

utvandigt om det vlskoelastiska materialet (4) ar anordnat ett metailrdr (6) avsett att ta upp 

ocfi utjamna trycket vid fastspanning. 

6. Verktygshallare enligt nagot av patentkrav 2-5, kannetecknad av att det 
vlskoelastiska materialet (4) har rillor (8) anordnade i spar (9) \ mantelytan (5) hos skaftdelen 

20 (2) Idpande langs dennas langdaxeL 

7. Verktygshallare enligt ndgot av patentkrav 2-6. kannetecknad av att det 
Vlskoelastiska materialet (4) ar fast pa ett bararbmaterial som ar palimmat pa skaftdelens (2) 
mantelyta (5). 

8. Verktygshallare enligt nSgot av patentkraven 4-7. kannetecknad av att brickoma 
25 (7) ar stansade. 

9. Verktygshallare eniigt patentkrav 1, kannetecknad av att skaftdelen (2) och 
huvuddefen (3) tva separata delar forenade genom det vlskoelastiska materialet (4). 

10. Verktygshallare enligt patentkrav 9, kannetecknad av att det vlskoelastiska 
materialet (4) arfast vid skaftdelen (2) resp» huvuddelen (3) genom limning. 

30 11. Verktygshallare enligt nagot av fdregaende patentkrav, kannetecknad av att 

skaftdelen (2) ar fdrsedd med en halighet. 

12. Verktygshallare enligt patentkrav 11, kannetecknad av att haligheten ar en 
cylinderformad urborming. 

35 
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Sammandrag 

VerktygshSllare 1 1nnefettande en skaftdel 2 avsedd att anordnas i ett verktygsfSste i 
en verktygsmaskin, en huvuddel 3 p& vllket ett skSr ar avsetl att anordnas och ett 
viskoelastlskt material 4 anordnat mellan, och fSst pS. skaftdelen 2 och huvuddelen 3 sS att 
skaret ar i kontakt med verktygsmasklnen endast via det viskoelastiska materlalet 4. 



(Fig. 1) 
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FIG. 4 



